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Mit Kennzahlen zum Ziel

Energieeffizienz-Controlling in der Kunststoffverarbeitung MaBnahmen zur Steigerung der Energieeffizienz
steheninvielen Unternehmen weit oben auf der To-do-Liste,aber dennoch ist der Schritt zur Umsetzung fiir vie-
le groB. Oft wird die ErschlieBung von Sparpotenzialen durch Zeitmangel oder fehlendes spezifisches Know-
how erschwert. Das Energieeffizienz-Controlling bietet einen systematischen Ansatz, der mit wenig Aufwand

viel erreichen will.

,Grundvoraussetzung fiir ein funktionie-
rendes Energiemanagement ist die
Kenntnis tiber Struktur und Entwicklung
des eigenen Energieeinsatzes”, sagt Knut
Grabowski, technischer Leiter bei Okotec
Energiemanagement. ,Als integraler Teil
eines Energiemanagementsystems ist es
das Ziel des Energiecontrollings, durch
aktive Kontrolle, Analyse und Steuerung
von Informationen und Energiedaten die
Energieetfizienz zu erhohen.”

Wie im Finanzcontrolling bilden
Kennzahlen die Basis. Diese muss jedes
Unternehmen fir sich individuell defi-
nieren. Dabei lautet die zentrale Frage:

Mit welchen Groen kénnen die Trans-
parenz der Energiestrukturen und eine
gute Vergleichbarkeit der Effizienz er-
reicht werden? Ein Beispiel fiir eine typi-
sche Kennzahl ist die produktionsspezifi-
sche Energieeffizienz, die sich aus der
Produktionsmenge und dem Ge-
samtenergieeinsatz  berechnen
lasst (s. Tabelle rechts oben).
Auch die Energieeffizienz einer
einzelnen  Spritzgiefmaschine
kann als Kennzahl dienen. Diese
wird aus dem Granulatdurchsatz
und dem Energieverbrauch be-
rechnet.
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Fir das Energieeffi-

zienzcontrolling miissen
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B Vergleichbarkeit: Die
Kennzahlen miissen
den Vergleich einer

oder  unterschiedli-
cher Anlagen ermog-
lichen.
Anpassung der
Datenerfassung an

Gegebenheiten

B Beeinflussbarkeit: Die Kennzahlen
miissen sich tiber eine Regelung beein-
flussen lassen.

B Kontinuitat: Es miissen einheitliche Er-
fassungsmethoden und festegelegte
Zeitintervalle zugrunde liegen.

»Voraussetzung ist die Kenntnis
uber Struktur und Entwicklung des

eigenen Energieeinsatzes.“
Knut Grabowski, Okotec

B Aktualitdt: Die Kennzahlen miissen re-
gelmadRig erfasst werden.

B Verstandlichkeit: Die Kennzahlen spie-
geln wesentliche Daten konzentriert
und verstandlich wider.

Soweit moglich sollten die Daten, aus
denen die Kennzahlen hervorgehen oder
berechnet werden, aus vorhandener
Leit- und Prozesstechnik {ibernommen
werden. ,Das spart Kosten“, betont Gra-
bowski. Die Erfassung und Auswertung
erfolgt dann automatisiert. Wichtig ist,
dass die dafiir eingesetzte Software flexi-
bel und benutzerfreundlich ist. Sie sollte

i ederzeit erweitern und an
assen.
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Energieeffizienz in der Kunststoff Beispiele fiir Kenn- Kennzsh! Formel Einheit
verarbeitenden Industrie zahlen im Spritz- Betriebskennzahlen
gieBbetrieb: Effi-

Umsatzberogene

Ausfihrlicher und mit zahlreichen Praxis- . S
zienz ergibt sich aus
Energieeffizienz

beispiel wird Knut Grabowski auf der VDI- dem Verhiltnis von
Konferenz ,Energieeffizienz in der Kunst-  Nutzen und Auf- T
stoff verarbeitenden Industrie” die M6g- = \yand Energicefirien

lichkeiten des Energieeffizienz-Controllings

kgm®
[T

vorstellen. Die Veranstaltung findet vom 21. Fpotiilogespetizche : ke
bi April in Kéln statt. Weit Th Kilteeffizienz Stromverbrauch Kilie in kWh kI
is 22. April in KoIn statt. Weitere Themen
sind unter anderem die Optimierung von Beteiclisennzaliion
SpritzgieBmaschinen, die Steigerung der Ef- Gramwlatdurchsatzin kg kg
.. . . " . .. Energiceffizienz SGM B
fizienz im Bereich der Kiltetechnik, die in- i Energieverbrauch in kWh K
dustrielle Druckluftnutzung sowie die Ener- e =

Anteil Energie aus Winmeriickgewmnung i k'W

gieeffizienz bei der Beschaffung von Ma- Warmerdickgewinnung Gesamtencrgieverbrauch in kW ~
schinen und Anlagen. Dabei geht es auch

o . o . . Leistungszahl Kilteerzeugung in kW (P,
um Férdermittel, die fiir Umriistungen und ngop, Stromverbmuch Kalte in KW (P,
Neuinvestitionen zur Verfligung stehen.
Forderspezifische Granulatmenge in kg ky
Energie-Effizienz Suomverbrauch Granulat forderung (Vakuumbin KWh KWl

Programm und Anmeldung:
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Analyse der Mess- (100% stellen i.d.R. wirtschaftiich erreichbare Grenze dar)
daten: Praxisbeispiel

aus einem Spritz-

0% 10% 20% 20% 40% 50% 60% 70% B0% 90%  100%

gieBbetrieb. Warme

Fiir jede Kennzahl werden Sollwerte |
mit Ober- und Untergrenzen definiert i 1 I
und im System hinterlegt. Aus dem Ver- ———
gleich der Ist- mit der Soll-Effizienz lassen ]
sich dann die Einsparpotenziale ableiten. ik G, ; 5
Die Grafik rechts unten zeigt die Effi- ¥ 'Im|' i
zienziibersicht eines SpritzgieRbetriebs Kallmatelag —
wihrend einer Woche im Juni vergange- Silcorong
nen Jahres. Die 100 Prozent stellen die
wirtschaftlich erreichbaren Grenzen dar. Lt —
Die grafische Darstellung zeigt, dass die Lutanwendurg nictgemessen =~
Wiarme- und Druckluftverteilung sowie Lutvereilung "‘”W“""l
die Beleuchtung schon relativ effizient Luszentolen
erfolgen, es grofSes Optimierungspoten-
zial aber beispielsweise im Bereich der Drickluf
Vakuum- und Kaltetechnik gibt. Durch D
diese Auswertung konnen gezielt MalR- Drucklufiverteilung
nahmen zur Effizienzsteigerung ergriffen KONTAKT D
werden, deren Erfolg sich anhand der = Knut Grabowski,
Statistiken verfolgen ldsst. Somit bietet — Technischer Leiter, Vakuum
das Energieeffizienz-Controlling eine = Okotec Energiema-
Moglichkeit zur kontinuierlichen Opti- nagement, Berlin, Beleuchtung
mierung des Energieverbrauchs. sz @ Tel. 030/536397-30
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